SONIC TIMER
KULLANICI KILAVUZU V1.3

1.Teknik Ozellikler

Besleme Gerilimi

Giris gerilimi
Giris Akimi

Frekans

100 - 220 VAC = %10

125 mA AC maks.

47 - 65 Hz




Solenoid Cikiglan

Uygulanabilir Gerilim

Akim (Maks.)
Anahtarlanabilir Toplam gti¢
Tetikleme

Toplam Solenoid Cikisi

220 VAC

0.5A AC

100 W

Sebekeye senkron

16 Adet

izole Girig (ST)

izole girig

12 VDC (Dahili olarak beslenmektedir. Plc
baglantilarinda ST ve VSS ucu kuru kontak
tizerinden baglanmalidir.)

Ariza Cikis Rolesi

izole cikis

Belirlenen “Pressure Error”
parametresine gore ariza bilgisi kuru
kontak olarak verilir.

Calisiyor Cikis Rolesi

izole gikis

Calisiyor sinyali kuru kontak olarak
verilir.

Analog Giris

4-20mA

11 Adet 4-20mA analog giris

Seri haberlesme

RS485 Modbus RTU

1 adet RS485 Modbus RTU

2.Parametre Tablosu

ACIKLAMA

FABRIKA | MIN | MAX

FUNCTION

Otomatik: Standart timer durumunda c¢aligir.

External(Harici): St ucundan gelen bilgiye gére ¢alisir.(bakiniz ST GIRIS

BAGLANTISI )

VALVE SETUP

Valflerin aktif,pasif ve déngulerini belirler
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LOOP WAIT TIME Bitis valfini tetiklendikten sonra periyodik olarak baglama valfini tetiklemek | Os Os E848S
icin beklenecek sure
PRESSURE ERROR Hata basinci esik degeridir. 6 bar O bar | 10 bar
Not: Ayarlanan dederden daha kiuguk
Degerlerde basing hatasi olusturur.
FIRST VALVE Tetiklemenin baglayacag valf 1 1 16
END VALVE Bekleme siresinin baglamasindan dnce tetiklenecek son valf 16 1 16
BACKLIGHT Ayarlanan sure sonunda ekran isiklarini kapatir. 10 1s 999 s
FACTORY SETTING Fabrika ayarlarina geri donmeyi saglar.
MANUAL TEST Secili bulunan valf “ENTER” tusu ile ateslenebilir.
SLAVE ID Cihazin seri haberlesme icin kaginci cihaz oldugunu belirler. 255 1 255
CURRENT “‘CURRENT TEST” ile bulunan valf akimlarina % girilen deger kadar alt esik | 20 0 99
TOLERANCE belirier.
CURRENT TEST 1-16 arasi bagl bulunan valflerin akim degerlerini tespit eder.
NOT:Programda valf bobinlerinin iletime gecip gecmedigi karari bu
parametre ile belirlenmektedir.
DATE/TIME SETTING | Tarih ve Saat ayaridir.
3.Kullanici arayuzu
3.1 Anaekran
www.ekontek.com.tr 3




DD/ MM/YY
Hour/minute

mA

STATUS: CLEANING

ekonte

@GQOQ@@

ENTER START/STOP
CLEANING

3.2 Ana ekran ozellikleri

www.ekontek.com.tr



3.2.1 Tarih Saat

DD/MM/YY

Hour/minute

Tarih ve Saati gosterir.

3.2.2 Basing

AN1 girigsine baglanan 4-20mA c¢ikisli basing sensorinden
gelen basing bilgisini ekranda gostermektedir.

3.2.3 Akim

000 '4

|

mA

Valften gecen akimi gostermektedir.

3.2.4 Bilgi ekrani
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e

STATUS: CLEANING

Bu ekranda ¢alisma durum bilgisi, ne kadar suredir ¢aligiyor ve
hata mesajlari gosteriimektedir.
Calisma durum bilgileri;

1- CLEANING (valflerin ¢aligiyor oldugunu gdsterir.)
2- STOP (valflerin duruyor oldugunu gosterir.)
3- WAIT (“LOOP WAIT TIME” parametresinin

ayarlanan degeri boyunca bekledigini gosterir.)

Hata mesaijlari;

1- SERIAL ERROR (TFT ekran karti ile
haberlesme kurulmadigini gosterir.)

2- PRESSURE ERROR  (Basincin, belirlenen hata basing
degerinde asagiya dustigunu gdsterir.)

3- VALVE ERROR (Valf hatasini gosterir.)

3.2.5 Valf renk kodlari

Not: Renk kodlari valflerin tGzerinden ¢ekilen akima gore
uretilmigtir.

1- BEYAZ: Valf baglantisinin yapilmadigini yada kablo
hattinda problem oldugunu gosterir.

2- SARI: Ayarlanan valf akimindan daha duguk bir degerde
akim cektigini gosterir.llgili valf akimi meniiden “CURRENT
TEST” baghgi altindan ayarlanmalidir.

3- YESIL: Valfin uygun akim degerleri iginde iletime gectigini
gOsterir.

4- KIRMIZI: Valf akimin maksimum ¢ikis akiminin Uzerinde
geldigini yada c¢ikis rolesinin kontaklarinin yapistigini gosterir.
5- MAVi: Valfin aktif zamanda iletimde oldugunu gésterir.

3.2.6 Ana ekranda buton 6zellikleri
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® 06 O ©6 © & 0O ENTER: Meniiye giris yapmayi saglar.
ESC

ENTER START/STOP

CLEANING START/STOP CLEANING: Calisma durumunu “CLEANING”
veya “STOP” durumuna almayi saglar.

3.3 Menu

Menu bagliklari arasinda gecis yapmak icin yukari ve
asag! butonlari kullanilir.

' FACTORY SETTINGS |
: = Herhangi bir menu basligina girmek icin enter butonu
| I manuvaLTesT B ianir
LOOP WAIT TiME Ssavem
| PRESSURE ERROR || CURRENT TOLERANCE |

| | DATE / TIME SETTINGS |

BACKLIGHT

® 0 O 06 © & O

ENTER START/STOP
CLEANING

3.3.1 Menu basliklarinin o6zellikleri
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1- FUNCTION

Secimler arasinda gegis yapmak igin yukari ve
asag! butonlari kullanilir.

Secimi onaylamak igin enter butonu kullanilir.
Cikmak igin esc butonu kullanilir.

| FUNCTION

AUTOMATIC: Ayarlanan zaman degerleri ile otomatik
olarak caligir.

EXTERNAL: PLC veya farkli bir uzaktan komut verebilen bir
cihaz ile “ST” girisine gelen sinyal ile caligir ve durur.

2- VALVE SETUP

VALVE SETUP CTIVE USE.TIME  CYCLE Secimler arasinda gegcis yapmak icin yukari ve
: el asagi butonlari kullanilir.
Segili valfin ayarlarini degistirmek icin enter butonuna
basilir.
Cikmak igin esc butonu kullanilir.

Not: Bu ekrana geldiginde tum valfler ile ilgili zaman
ayarlari ve dongu adetleri gorulebilmektedir.Ana cihazdan
ayarlar yuklenirken beklenmelidir. Sol alt kdsede “Loading

VALVE 12 , ' 8 | Please Wait” yazisi gérilecektir.
VALVE 13 | j

VALVE 14

2-1 VALVE SETTING
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VALVE SETTINGS

| ACTIVE TIME | m | cYcLE |

Secimler arasinda gegis yapmak igin sol ve

sag butonlari kullanilir.

Degeri degistirmek icin yukari ve asagi butonlari kullanilir.
Degeri onaylamak icin enter butonu kullanilir.

Cikmak icin esc butonu kullanilir.

Not: Parametrelerde yapilan degisiklikler enter ile
onaylanmadigi slrece eski halinde kalacaktir.

3-

PARAMETERS

LOOP WAIT TIME , PRESSURE ERROR,
FIRST VALVE, END VALVE, BACKLIGHT,
SLAVE ID, CURRENT TOLERANCE

| PARAMETRE

000000

Secimler arasinda gecis yapmak icin sol ve

sag butonlari kullanilir.

Degeri degistirmek icin yukari ve asagi butonlari kullanilir.
Degeri onaylamak igin enter butonu kullanilir.

Cikmak icin esc butonu kullanilir.

Not: Enter butonuna basildiginda girilen yeni deger
minimum ve maksimum sinirlari iginde ise ekranda “write
ok” yazar aksi halde “error invalid value” yazacaktir.

4-

FACTORY SETTINGS
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| FACTORY SETTINGS |

LOADING FOCTORY SETTINGS...

Otomatik olarak fabrika ayarlarina geri doner.

Not: Fabrika ayarlari “2.Parametre Tablosu” da
goralebilir.

5- MANUAL TEST

Valfler arasinda gecis yapmak icin sol ve
sag butonlari kullanilir.

Valfi test etmek icin enter butonu kullanilir.
Cikmak igin esc butonu kullanilir.

Not: Valf 5 saniye boyunca iletime tutulur ve zaman sayaci
sag tarafta goérulebilir. 5 saniye sonunda valfin durumu renk
kodlar ile gosterilir.

6- CURRENT TEST

www.ekontek.com.tr
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Valfler arasinda gegis yapmak igin sol ve
sag butonlari kullanilir.

Degeri degistirmek igin yukari ve asagi butonlari kullanilir.

Degeri onaylamak icin enter butonu kullanilir.
Cikmak icin esc butonu kullanilir.

Not: Valf akimlarini otomatik bulmak igin start/stop butonu
kullanilr.

7-

DATE / TIME SETTINGS

Secimler arasinda gegis yapmak igin sol ve

sag butonlari kullanilir.

Degeri degistirmek icin yukari ve asagi butonlari kullanilir.
Degeri onaylamak icin enter butonu kullanilir.

Cikmak icin esc butonu kullanilr.

4. Montaj
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D ST @ ®®e ®$ 6$ TFT PANEL BAGLANTI
vss | @
QEW> L+ oX
Start girig 0 z BN NN
Sinyali  [COM1 <2< <<
Nnct | &
No1 [ 6@
com2| ®
Nne2 | @
No2 | @
4 3 4ommm3 1-2, 3-4 jumper takih ise 120
(_J,@ 2EEE | ohm terminal direnci devrede
©0O)| 4——31-2, 34 jumper takili degil ise
2 1 2—1120 ohm terminal direnci
devrede degil
DDD| | PDODDDDDDDDD D||DD DDDDD DDDDD DDDDD DODDDD||DDD| DD
1.+ N N~ (a)) (s3] - i A I S
>0 222222222229 %0y “*8 aoNeg 93358 SRaad "ZMIT 3
w :—DNCDOJNO'HJ'IAQJN—N << z 2 2 2
! 220V k
AC
50Hz

Basing transmiterinin 1 nolu ucu +24v

2 nolu ucu AN1' e baglanmalidir

4.1 RUMUZ ACIKLAMALARI

www.ekontek.com.tr

SOLENOID VALFLER

]

ON/OFF

ANAHTARI

12



ST Start input

VSS Start input OV ucu

coM1 Calisiyor sinyali réle ortak ucu

NC1 Calisiyor sinyali role normalde kapali ucu
NO1 Calisiyor sinyali role normalde agik ucu
COM2 Basing hata sinyali rdle ortak ucu

NC2 Basing hata sinyali réle normalde kapali ucu
NO2 Basing hata sinyali réle normalde agik ucu
A RS485 Modbus A sinyali

B RS485 Modbus B sinyali

VSS RS485 Modbus 0V ucu

AN1 Basing sensor giris sinyali(4-20mA)

GN Basing sensor OV ucu

-24V 24V besleme ( -) ucu

+24V 24V besleme (+) ucu

1-16 AC selenoid valflerin bir ucu

COM AC selenoid valflerin diger ucu

L 220VAC faz ucu

N 220VAC noétr ucu

E Toprak ucu

4.2 Baglanti agiklamalari

www.ekontek.com.tr



ST (Start input)

15 Volt
/xc\) PLC veya farkli bir uzaktan komut verebilen bir cihaz ile “ST”
N g girisine gelen sinyal ile ¢aligir ve durur.
Ky ST Not: Bu baglanti kuru kontak tGzerinden yapilmaldir.
\
GND

AAAAAA Calisiyor sinyali (COM1, NC1, NO1)

PLC veya farkli bir cihaza caligiyor bilgisi com ve no uglarinda
gonderilir.

—~ o~

AAAAAA Basing hata sinyali (COM2, NC2, NO2)

PLC veya farkli bir cihaza basing hata bilgisi com ve no
uclarinda gonderilir.
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RS485 Modbus baglantisi

PLC veya farkli bir cihazla haberlesme baglantisi yandaki
sekildeki gibi kurulduktan sonra en sondaki cihazin tzerindeki
terminal diren¢ jumperi 1-2, 3-4 nolu uglarina jumper
takilmahdir.

Not: Cihazlarin slave id parametrelerinin ayarlandigindan emin
olunmalidir.
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